Magnetabscheide-
forderer MAF

Verwendung

Zur automatischen Abscheidung
Uberwiegend ferromagnetischer Parti-
kel aus Flussigkeiten mit Durchfluss-
leistung von 50 - 5000 I/min.
GroRere Durchflussmengen auf
Anfrage.

Haupteinsatzgebiete

Reinigen von Kuhlschmiermitteln
(Emulsion, Schleif- und Schneiddle)
die bei der Bearbeitung ferritischer
Werkstoffe (St, GG Sintermetall, usw.)
eingesetzt werden.

Vorteile

» Zuverlassige automatische
Funktionsweise

+ Kein Filtermittelverbrauch
* Minimaler Energiebedarf

* Hohe Abscheideleistung auchin
feinsten Partikelbereichen

» Nichtferitische Sedimente werden
ebenfalls ausgetragen

+ Betriebssicher und wartungsfrei
durch einfaches Funktionsprinzip

Ausriistungsvarianten

Magnetsysteme, je nach Anforderung
an den Abscheidegrad, ganz oder
teilweise mit Neodymmagenten be-
stlckt.

Magnetabscheidewalze bei hoher

spezifischer Spanebelastung.

Komplett-Anlagen einschlief3lich
Pumpen, Ventilen, Steuerung usw.
werden fur den jeweiligen Bedarfsfall
ausgelegt und gefertigt.

Konstruktionsmerkmale

Leistungsstarke Permanent-Magnet-
systeme werden durch samtliche
Flussigkeitsphasen des Kuhimittel-
behalters gefuhrt.

Gefederte Kratzerleisten bringen
nichtferritische Sedimente zum
Austrag.
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Funktionsbeschreibung

Die verunreinigte Flussigkeit wird
Uber eine Einlaufdampfung (A) in den
Magnetabscheideférderer eingeleitet.

Durch das Foérderergehause (1)
werden zwischen zwei endlos um-
laufenden Transportketten (31) lei-
stungsstarke Magnetsysteme (13)
Uber das Edelstahlzwischenblech (B)
und nach der Umlenkung Uber den
Edelstahlboden (E) zum Austrag (D)
geflhrt.

Je nach BaugroRRe des Abscheiders
sind zwischen den Magnetsystemen
zwei oder mehr gefederte Kratzerlei-
sten (14) montiert.

Durch diese gelangen auch nicht
magnetisierbare Feststoffanteile zum
Austrag.

Das verunreinigte Medium durch-
stromt gleichsinnig mit den Magnet-
systemen das Forderergehause (1) in
Richtung des ein- oder beidseitigen
Auslaufes (C).

Durch die laminaren Stromungs-
verhaltnisse und die geringe Differenz
zwischen Fordergeschwindigkeit der
Magnetsysteme und Strdmungsge-
schwindigkeit ist eine lange Verweil-
zeit aller Flussigkeitsphasen im Feld-
starkenbereich der Permanentma-
gnete gewahrleistet.

Im Austrag (D) werden die abgeschie-
denen Feststoffe durch gefederte
Abstreifleisten (12) von den Magnet-
systemen bzw. Kratzerleisten ge-
trennt und in den Schlammwagen
ausgetragen.
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Magnetabscheideforderer MAF

Einlauf

HT { min. 300 )

Magnetabscheider (Option)

A + 896

LG

|
%,

B

Standardnennbreite (NB): 500, 700, 900, 1200,
1400, 1480, 1580 mm

\Antriebsanordnung

rechts "R"

Kurzbezeichnung:

Magnetabscheideforderer —1
Forderrinnenbreite (cm)

L
NB ‘ BB
BT
MAF 70 L40 R

|

Theoretische gestreckte
Gesamtlange (dm)

Standard -«°: 60°, 75° Antriebsanordung rechts oder links

Magnet_— Aggregatmahe Antriebs-| Motoran-
abscheide- . leistung | ordnung
férderer NB LB LG BL BT HT A BB o Kw | LoderR

MAF 0,25

0,37
Férdergut/ | Spanemenge | Medium Kiihimittel- Kihimittelpumpe Spannung | Frequenz Farbe
Werkstoff kg/h Viskositat durchsatz | Férderstrom | Forderdruck v Hz
mm?/sec I/min I/min bar
ST GG

Anderungen - bedingt durch Weiterentwicklung und Neukonstruktion - bleiben uns vorbehalten.
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