Spulrinnen
SR

Haupteinsatzbereich

Spllrinnen eignen sich fur den
Transport kurzer und gebrochener
Spéne aus einzelnen Werkzeug-
maschinen oder ganzen Fertigungs-
bereichen

Vorteile
* Hohe Betriebssicherheit

* Minimaler Verschleil}

» Kein Arbeitsaufwand fir die
Spaneentfernung

* Bewaltigt groRen Kihimittel-
volumenstrom

* In Kombination mit Bar + Co. Lauf-
radeinspritzung kein Pumpen-
sumpf im Fundament erforderlich

e Minimaler Spilmengenbedarf
durch Verwendung hocheffizienter
Spuldisen

Ausriistungsvarianten
Bei langeren (nicht pumpfahigen)

Spanen Kombination mit Spane-
schneidwerk.
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Technische Daten

Spiilrinnenbreite:

Im Transportbereich

150 - 1000 mm.

Im Aufgabenbereich
entsprechend den
Maschinenbettabmessungen

Spilmenge:
ca. 20-50 I/min/Dise

je nach Rinnenbreite

Anzahl der Spuldisen:
Abhangig von Rinnenlange,
Anzahl der Spaneeinwurfe und
bearbeiteter Werkstoff

Gefalle:
0,5-1,5%

Funktionsbeschreibung

Spane und Kuhlschmiermittel gelan-
gen aus der Werkzugmaschine in den
Aufgabebereich der Spulrinne.

Spezielle Beschleunigungsdisen
beglinstigen den Abfluss von Spanen
und Kihlschmiermittel in Transport-
richtung zur Rickpumpstation.

Je nach Spaneart und -lange, férdert
die Hebepumpe mit oder ohne Spane-
schneidwerk, Spane und Kihl-
schmiermittel zur Aufbereitungs-
anlage.
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Sonderausfuhrungen sind maoglich.

Spiilrinne Aggregatmalie Anzahl Gesamt-
Spulldisen | spulmenge
BS LB LE LG BE HE HG I/ min
SR

Férdergut /| Spaneart |Spénemenge| Kiihimittel- | Kiinimittel- |~ KihImittelpumpe | Spannung | Frequenz | Farbe

Werkstoff durchsatz | behalter |Antriebs-| Forder- | Forder-
leistung| strom | druck

kg/h |/ min |[LRXBRxHR| kw | 1/min | bar \% Hz




