Olabsauggerit
VS 25/VS 25 A

Haupteinsatzbereich

Olabsauggerate werden zur Absau-
gung aufschwimmender Flussigkeits-
keitsphasen von spezifisch schweren
Tragermedien eingesetzt.

So z.B. zur Beseitigung von Fremd-
Olen aus KuhIimittelemulsionsbe-
haltern an Werkzeugmaschinen,
TransferstralRen, Zentralanlagen oder
vor Spaltanlagen. Waschflussigkeits-
behalter an Industriewaschanlagen,
Anwendungsbereiche der chem.
Industrie sowie im Umweltschutz, sind
weitere wichtige Einsatzgebiete.

Vorteile
* Funktioneller Gerateaufbau

* Robuste Konstruktion- auch
Verrohung und Absaug-
schwimmer aus Stahl

» Kurze Amortisationszeit durch
Standzeitverlangerung wertvoller
Emulsion bzw. Waschlauge

e Funktion und Wirkungsgrad
unabhangig von der Adhasion
der abzusaugenden Flissigkeit

» Vollautomatische Arbeitsweise
» Geringer Platz- und Energiebedarf

* Wartungsfreundlich - alle Gerate-
bereiche sind gut zuganglich
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Funktionsbeschreibung

Das Olabsauggerat der Baureihe
VS 25 ist daraufhin ausgelegt, die
oberste Flussigkeitsphase (z.B.
Fremddl auf Emulsion) mdglichst
schonend abzusaugen und dem
Trennbehalter zuzufiihren.

Der Absaugschwimmer und die
Gelenkverrohrung bewirken durch ihre
spezielle Konstruktion die Absau-
gung der obersten FlUssigkeits-
schicht, unabhangig vom Fullstands-
niveau. Die Position des Schwim-
mers im Behalter ist durch die
Verrohrung fixiert.

Der Absaugvorgang erfolgt ohne Ein-
wirkung aktiver Gerateteile auf die
Flissigkeiten vorderen Trennung.

In der Anlaufphase wird von der Luft-
saugeinheit und anschlieBend von der
Rickférderpumpe im Trennbehalter
ein Unterdruck erzeugt.

Dieser bewirkt den Forderstrom des
abzusaugenden Mediums Uber den
Absaugschwimmer in den Trennbe-
halter: Hier erfolgt die Trennung des
schweren Tragermediums (Emulsion,
Wasser, Waschlauge usw.) von der
leichteren, aufschwimmenden Flussig-
keitsphase (OI).
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Uber ein Tauchrohr mit Uberlauf
gelangt die schwere Flussigkeit in die

Saugkammer.  Aus dieser erfolgt
durch eine Saugpumpe die Ruck-
forderungin den Tank.

Beim StandardgerdtVS25
Uberlauft das abgeschiedene Ol in
einen gerateinternen Sammel-
behalter. Nach dessen Befillung
schaltet das Gerat automatisch ab.
Das Ol kann {ber ein Entleerventil in
einen bereitgestellten Behalter abge-
lassen werden.

Beim AutomatikgeratVs 25A
fordert eine schwimmergesteuerte
Olentleerpumpe das Fremddl in den
kundenseitgen Sammeltank.

Wartungsdeckel
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Ricklauf Drosselschieber
Entleerstutzen
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Technische Daten
Behaltervolumen ca. 260 |
Olspeichervolumen ca. 151
Gerategewicht beflllt ca. 400 kg
Gerategewicht leer ca. 140 kg
Absaug-Volumenstrom ca. 20 I/min
Max. Saughdhe ca.6m
Druckluftbedarf normal ca. 1-3 I/min
Kurzzeitiger Max-Bedarf fir Anlauf ca. 50 I/min
Luft-Betriebsdruck normal ca. 5 l/min
Rickbefoérderung Leistung 0,25 kW
Stromaufnahme 0,5A

Funktionsablauf vollautomatisch
VS 25 Olspeicherentleerung manuell in einen beigestellten Behalter

VS 25 A Olentleerungspumpe

Leistung 0,25 kW
Stromaufnahme 0,5A
Foérdermenge ca. 10 I/min
Forderhdhe ca.5m
Kinematische Viskositat max. 90 mm?/s



