Gliederband-
forderer GF
P38,1/ P63/ P100

Haupteinsatzbereich

Gliederbandférderer eignen sich zum
Spanetranport aus einzelnen Werk-
zeugmaschinen oder ganzen Ferti-
gungsbereichen.

Vorteile

» Zuverlassiges Fordern auch
langer und gemischter Spane

» Kein Maschinenstillstand fiir die
Spaneentfernung

e Spane und KuhImittel werden
getrennt

* Bessere Malhaltigkeit durch
geringere Erwarmung vom
Maschinenbett und Kihimittel

* Betriebssicherer und
wartungsfreier Antrieb

* Vielseitig verwendbar
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Technische Daten

Gliederbandbreiten:
Von 100 bis 1000 mm in 50 mm
Abstufungen

Bandteilung:
38,1 mm; 63 mm; 100 mm

Fordergeschwindigkeit:
1 m/min bis 20 m/min (Normal-
ausfuhrung ca. 2 m/min)

Férdervolumen:
Abhangig von Bandbreite und
Fordergeschwindigkeit

Steigungswinkel am Austrag:
0 bis 90°, Standard 60°

Antrieb:
Schneckengetriebemotor mit
elektronischer Uberlastsicherung,
Antriebsleistung auf Férderer-
baugréfie abgestimmt.

Bandausfihrung:

Ungelocht, gelochte und genoppte
Béander, Mithehmerabstand

ca. 450 mm.

Transportkette:
Buchsenforderkette in hochver-

schleil’fester Ausfiihrung, Buchsen
und Rollen gehartet, Laschen
vergutet.

Spanneinheit:
Auf der Antriebsseite

Funktionsbeschreibung

Ein endloses Stahlgliederband mit
Uberlappenden Seitenborden wird
mittels beidseitig montierten Buch-
senforderketten durch ein geschlos-
senes Stahlblechgehause gezogen.
Das Transportgut fallt auf das obere
Trumm und wird von diesem zur
Abwurfstelle gefordert.

Die mit den Seitenborden Uberlap-
pende Gehausekontur verhindert ein
Eindringen von Spanen in den
Kettenraum.

Der Antrieb erfolgt tber einen auf die
Antriebswelle aufgesteckten Schne-
ckengetriebemotor, der durch eine
elektronische Uberlastsicherung
(Option) abgesichertist.

Bar + Co. Spaneférderer entspre-
chen den Unfallverhitungsvorschrif-
ten »Stetigforderer«.
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Gliederbandforderer GF - P38.,1 / P63/ P100

Ausflihrung mit eingezogenem Band
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Antr:ieb;anordnung
rechts "R"
o: Standard 45° /60°
Standardbandbreite (B):
P 38,1: 100, 150, 200, 250, 300, 350 usw. bis 800 mm
P 63: 100, 150, 200, 250, 300, 350 usw. bis 1000 mm
P 100: 400, 450, 500, 550, 600, 650 usw. bis 1200 mm
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Fordergut /| Spaneart |Spanemenge | Kiihimittel- | Kiihlmittel-|  KGhImittelpumpe | Spannung | Frequenz | Farbe

Werkstoff durchsatz | behalter |Antriebs-| Forder- | Forder-
leistung| strom | druck

kg/h [/min | LxBBxH | kW |I/min| bar Vv Hz




