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Energiesparende Kuhimittelreinigung
mit Magnetabscheideforderern

Foto: ARBURG GmbH + Co KG

Mit hoch modernen Produktions-
anlagen und einer Fertigungs-
tiefe von rund 60 Prozent ent-
stehen alle ARBURG Produkte
ausschlielich im Stammhaus

in Lof3burg.



Gute Reinigung spart
bares Geld

Wie lange Kuhlschmiermittel in
Metallbearbeitungsanlagen nutz-
bar sind, hangt entscheidend
davon ab, wie gut sie gereinigt
werden kdnnen. Enthalten die

Anlagen mit Tiefbettfiltern und
Hydrozyklonen ein; 2003 begann
man mit der Umstellung auf eine
neue Technologie:
Magnetabscheideforderer der
Firma BAR+Co. Anlagentechnik
GmbH aus SteiRlingen am
Bodensee kamen zum Einsatz.

Zwei MAF fiir die Versorgung einer kompletten Fertigungslinie zur
Herstellung von Séulen, Rundfiihrungen und Kolbenstangen.

Emulsionen zu viele Verunreini-
gungen, mussen sie ausgetauscht
werden; ein Stillstand aller betrof-
fenen Prozesse ist unumganglich.
Solche Unterbrechungen sind
kostspielig — insbesondere bei
Zentralanlagen, die mehrere
Werkzeugmaschinen versorgen.

Umstellung auf
Magnetabscheideféoderer

Am Beispiel der ARBURG GmbH
+ Co KG aus LoRburg zeigt sich,
wie bedeutend eine effiziente
KUhImittelreinigung ist. In dem
Unternehmen, das seit tber finf
Jahrzehnten Spritzgieimaschinen
fur den weltweiten Einsatz her-
stellt, spielen Kihlmittelreini-
gungsanlagen eine zentrale Rolle.
Seit etwa 1980 setzt die Firma

2009 ging bereits die vierte Anlage

dieser Art in Betrieb. Von Beginn
an erwiesen sich die Magnetab-

scheideférderer (MAF) von
BAR+Co. als deutlich effizienter
als die bisherigen Technologien.
,Die Tiefbettfilter hatten einen
hohen Vliesverbrauch und das
Vlies musste teuer als Sondermidill
entsorgt werden®, erlautert
Siegfried Finkbeiner, Bereichs-
leiter Produktion bei ARBURG,
einen der Griinde. Darlber hinaus
ergab sich im Vergleich zu den
Hydrozyklonen eine deutliche
Energieersparnis: MAF-Anlagen
arbeiten um ein Vielfaches
gunstiger und effizienter, da sie
nur jeweils einen Antriebsmotor
mit 0,37 kW besitzen. Die
Hydrozyklone wurden wegen des
hohen Energieverbrauchs bei den
vorhandenen, alteren Anlagen mit
je 25 m’ demontiert. Auch die
Standzeiten der Kiihlschmiermittel
sind mit der neuen Technologie
deutlich héher. Betrugen diese
friher ein bis eineinhalb Jahre, so
kénnen die Emulsionen nun, auf-
grund der Reinigung mit den Mag-
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netabscheideforderern, mehr als
viereinhalb Jahre genutzt werden.
Insgesamt haben sich die MAF-
Anlagen bei ARBURG als das effi-
zienteste System bewahrt und als
das System mit den geringsten
Kosten Uber die gesamte Einsatz-
dauer.

Bei ARBURG versorgen die MAF -
Schleifzentren, in denen Stahl
spitzenlos geschliffen wird, Werk-

BAR+Co. bewirkt, dass selbst
gering magnetische Verunreini-
gungen zuverlassig ausgetragen
werden: Bei der Gussbearbeitung,
die bei ARBURG einen groRen
Anteil hat, werden die Emulsionen
unter anderem stark mit Grafit
belastet.

Auch diese Verunreinigung entfernt
ein MAF zuverlassig; fur S. Fink-
beiner eine Garantie flirr eine hoch-

Eine MAF zur Versorgung von Verzahnungsschleifmaschinen.

zeugmaschinen (drehen, bohren
und sagen von Stahl) und Diskus-
schleifmaschinen, die Gussteile
flachschleifen. Alle diese Prozesse
verwenden wassrige Emulsionen.
Eine weitere MAF reinigt Schneid-
ol fir Verzahnungsschleifmaschi-
nen, die gehartete Bauteile bear-
beiten. Das Volumen der MAF-
Anlagen liegt jeweils zwischen 4
und 7 m’.

Hochwertige Reinigung

Die patentierte Konstruktion der
Magnetabscheideforderer von

wertige Reinigung der Emulsionen:
»Eine Kuhlmittelreinigungsanlage,
die Grafit abscheidet, entfernt auch
alle anderen Verunreinigungen.“ Da
man bei ARBURG die Oberflachen
sehr fein bearbeitet (RZ,,, 2,0 bis
2,5), ist eine hervorragende Filte-
rung der Emulsionen zwingend not-
wendig; eingesetzt werden han-
delstbliche Emulsionen und
Schneiddle.

Durchdachte Konstruktion

Konstruktiv bestechen die MAF
von BAR+Co durch ihre Einfach-

heit: Allein mittels der Nutzung
physikalischer Gesetze erreichen
sie eine sehr hohe Reinigungs-
leistung. Die Anlagen arbeiten
ohne besondere technische
Kniffe und ohne groRen Energie-
aufwand. In der Maschine sorgt
die Schwerkraft fir eine Sedi-
mentation der Verunreinigungen,
die dann von den Bodenkratzern
aufgenommen und entfernt wer-
den. Die geringe Relativge-
schwindigkeit der Emulsionen in
den Magnetabscheideforderern
fuhrt zu einer langeren Verweil-
zeit der Feststoffe und damit zu
einem langeren Kontakt im
Wirkbereich der Magnete. Das
Ergebnis: Eine sehr hohe
Abscheideleistung auch feinster
Partikel. Bei der spanenden
Bearbeitung sind bei ARBURG
40 p, im Schleifbereich 2 bis 3
die tolerierbare Obergrenze fir
Festkérper in den Emulsionen
und Schneidélen.

Wartungsfreundlich im
Dauerbetrieb

Dariber hinaus sind die MAF
laut ARBURG besonders war-
tungsfreundlich. Sie ermdg-
lichen einen Dauerbetrieb rund
um die Uhr und damit eine abso-
lute Prozesssicherheit. Da alle
Teile, wie etwa der Motor und
die Pumpen, von Markenher-
stellern stammen, ist die Ersatz-
teilversorgung zudem Uber
Jahre gesichert.

Auch besonders beanspruchte
Anlagenteile wie der Boden
zeigen sich nach uber 10 Jahren
noch vollig intakt.




Besser als vergleichbare
Systeme

Aus der Sicht von Siegfried Fink-
beiner nutzen die Anlagen der
BAR+Co. fluidtechnische Gesetze
optimal und besser als andere
ahnliche Systeme. Dies zeigt sich
in konstruktiven Details, wie etwa
in einer Stromungsoptimierung,
die ,tote Ecken® vermeidet. Als
Konsequenz gibt es keine Bakte-
rienherde und keine Probleme mit
der Chemie der Emulsionen. Die
umfangreiche Erfahrung des Her-
stellers flie3t auch in die Beratung
und Projektierung ein: BAR+Co.
bietet nicht nur Magnetabscheide-
férderer, sondern Ubernimmt auch
die Projektierung und Auslegung
von gesamten Anlagen, deren
Fluide gereinigt werden sollen. Bei
ARBURG umfasste dies von der
Dimensionierung der Pumpen und
Ventile Uber mehrere Ringleitung-
en bis hin zu Hebestationen das
komplette System, das die Uber
eine ganze Halle verteilten Werk-
zeugmaschinen versorgt. ,Diese
kompetente Unterstitzung ist fir
uns ebenso wichtig, wie eine Anla-
ge, um die ich mich nicht kim-
mern muss*, betont S. Finkbeiner.

Ziele erreicht

Mit den vier Magnetabscheidefor-
derern der BAR+Co Anlagen-
technik GmbH hat ARBURG
dieses Ziel erreicht: Die
Kihlschmiermittelreinigung ist
hoch effizient, absolut zuverlassig
und die Wartungs- und Betriebs-
kosten sind auflerordentlich
gering. ,Wir kdnnen uns keine
bessere Lésung vorstellen®, fasst

S. Finkbeiner seine Erfahrungen
seit 2003 zusammen.

Dipl.-Ing. (FH) Siegfried Finkbeiner,
Leiter Produktion, ARBURG GmbH
+ Co KG: ,Wir sind sehr zufrieden
mit den Magnetabscheideférderern
von BAR+Co. Alle Anlagen
arbeiten ausgesprochen
betriebssicher, bendtigen so gut
wie keine Wartung und
verursachen nur dul3erst geringe
Betriebskosten.“
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